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Processus en 3 étapes pout tout type d’engrenage

1 — Géomeétrie des dentures
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Usinage a Grande Vitesse 5 axes

Domaines d’applications : aéronautique, automobile, ferroviaire...

2 - Cinématique a vide

Prise en compte des erreurs de
montage

- Ecarts entre les surfaces des flancs

Positions axiales et des dents du pignon et de la roue
angulaires des arbres

- Erreur de transmission a vide

Portée a vide - roue et vis

3 — Partage de charge

Prise en compte de la Résolution des équations de compatibilité des déplacements Résultats
deformation du support des Utilisation de la méthode des coefficients d'influence
dentures v

Déformations de contact (Boussinesq) et de volume (un seul calcul EF)
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Raideur et jeu utiles pour des modéles dynamiques

Mesure thermique avec caméra a infrarouge

. Mesure de I'erreur de transmission sous charge
Cylindriqgue en PA66
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Comparaison simulation/mesure
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