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Contexte et objectifs

ELIPPSE : Electronique Imprimés sur Produits Mise en forme par thermoformage Réle du LaMCoS
Plastiques SurmoulEs et surmoulage

Prédiction de la déformation de la feuille de polymere et du
circuit au cours du thermoformage
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EOMPOSITES

Ink Technologies

> Feuille thermoformée puis surmoulée

@ @ (@ @ e

e ] Projet ¢ Gee
2 ) ien ] i — oeeeeen

5 5 500 kWh __J
= 4 000 kWh ) ____——= =
= . \ >0 Shil
200 k"yh = —— — E LI P PS E
s(hr:edgv
j L

> Reéduction de I'encombrement des produits électroniques
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Prédiction de la géométrie des pistes a imprimer par
anamorphose

> Simplification de l'implantation de nouvelles fonctions en surface

> Reéduction des opérations d’assemblages Forme souhaitée 3D Forme a imprimer 2D
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> Interface Homme-Produit plus ergonomique
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Simulation Tomographie Stereo-correlation d'images
Prédiction des déformées dues au Analyse des profils d'épaisseur et des défauts Analyse des déformations dues au
thermoformage de la feuille de polymere et de I’encre thermoformage
> Logiciel PolyFlow, approche fluide Reconstruction 3D
> Membrane (épaisseur film 250um) . Source de lumire
> Calcul transitoire > Forme cone
»> Contact avec le moule mobile > Avec ou sans piste ' =M
> Comportement newtonien et homogéne (feuillet et encre) > Précision : 7,91um/voxel e —
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Identification du comportement viscoélastique : modele K-BKZ

Objet étudié

Source de lumiere

Feuillet imprimé Feuillet seul Deux caméras

synchronisées
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Simulation Zone analysée par stéréo-
corrélation d'image

Analyse des défauts  Analyse de I'encre "
ﬁ
Seuil Bonel (plugin Imagel)
Forme initiale de la grille Forme finale
Profils d'épaisseur Variations de l'aire et des diagonales

Conclusions

Comparaison Simulation/Expériences

> Profils d'épaisseur
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